
Ultra präzise - Die neue Generation im Schweißen   
• Hohe Produktivität und Präzision dank höherer Steifigkeit
•  Kompaktes und intelligentes Design für das Arbeiten in 

engen Räumen
•  Glatte Oberflächen mit wenig abstehenden Teilen um 

Schmutzansammlungen zu vermeiden
•  Große Handgelenksdurchführung (57 mm) für 

Schlauchpakete und zusätzliche Medien
•  Intelligente Wartungsfunktion mit FANUC Zero Downtime 

für die vorausschauende Wartung

Große Reichweite &   
schnelles, präzises Schweißen

NEU
ARC Mate 100iD/10L

HOHLES HANDGELENK 
MIT GROSSEM 
DURCHMESSER
und hohler Arm

10 KG TRAGLAST
zur Aufnahme 
zusätzlicher 
Werkzeuge

GLATTE OBERFLÄCHEN 
um Staub- und   
Schmutzansammlungen zu 
minimieren

SCHLANKER UND GEBOGENER
ARM AUF J2
zur Vermeidung von Störkonturen

VOLLSTÄNDIG INTEGRIERTES
SCHWEISSPAKET
mit Kabelintegration

LANGER ARM
für mehr Reichweite, um an 
größeren Werkstücken zu 
arbeiten und einen größeren 
Arbeitsbereich abzudecken

WWW.FANUC.EU

57 M
M



6
± 

0.
03

*
15

0
34

0 
(3

70
)

23
5

45
5

38
0

36
0

90
0

26
0

24
0

26
0

43
0

45
0

72
0

22
.0

/0
.6

5
22

.0
/0

.6
5

9.
8/

0.
17

A
R

C 
M

at
e 

10
0i

D
/1

0L
34

3 
x 

34
3

R
-3

0i
B

 P
lu

s
-

38
0-

57
5

-  1 1/
1 1

< 
70

0-
45

IP
54

 
IP

67

FA
N

U
C 

Ro
bo

t A
RC

 M
at

e 
10

0i
D

/1
0L

, M
-1

0i
D

/1
0L

0°

17
0°

-1
70
°

(1
85
°)

(-
18
5°
)

75
90
0

75

450640195

25 25
193

50

2525

65

66
.5

45

17
0

17
3

106

6318

90

75

12
3.
917

.751

17.7

30

10

2011 995

14
86

16
36

40
0

R
16
36

M
D

S-
03

21
3

 S
ta

nd
ar

d 
 

  A
uf

 A
nf

ra
ge

  
- 

 N
ic

ht
 v

er
fü

gb
ar

 
(  

) m
it 

H
ar

dw
ar

e-
 u

nd
/o

de
r 

So
ft

w
ar

e-
O

pt
io

n
-D

E

Ac
hs

an
za

hl
W

ie
de

rh
ol

-
ge

na
ui

gk
ei

t
(m

m
)

G
ew

ic
ht

 d
er

 
M

ec
ha

ni
k

(k
g)

A4
 M

om
en

t/
Tr

äg
he

it
(N

m
/k

gm
2 )

A5
 M

om
en

t/
Tr

äg
he

it
(N

m
/k

gm
2 )

A6
 M

om
en

t/
Tr

äg
he

it
(N

m
/k

gm
2 )

Ac
hs

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
t (

°/
s)

Ar
be

its
be

re
ic

h 
(°

)

R
ob

ot
R

ob
ot

er
au

fs
te

llm
aß

e 
[m

m
]

B
od

en
m

on
ta

ge
D

ec
ke

nm
on

ta
ge

W
an

dm
on

ta
ge

 S
te

ue
ru

ng
Sc

ha
lt

sc
hr

an
kt

yp
 O

pe
n 

A
ir

Sc
ha

lt
sc

hr
an

kt
yp

 M
at

e
Sc

ha
lt

sc
hr

an
kt

yp
 A

Sc
ha

lt
sc

hr
an

kt
yp

  B
iP

en
da

nt
 T

ou
ch

 (S
ta

nd
ar

d)

St
ro

m
an

sc
hl

üs
se

El
ek

tr
is

ch
e 

Sp
an

nu
ng

 5
0/

60
H

z,
 3

 P
ha

se
n 

[V
]

El
ek

tr
is

ch
e 

Sp
an

nu
ng

 5
0/

60
H

z 
,1

 P
ha

se
 [V

]
D

ur
ch

sc
hn

itt
lic

he
 L

ei
st

un
g 

[k
W

]

In
te

gr
ie

rt
e 

Fu
nk

tio
ne

n
In

te
gr

ie
rt

e 
Si

gn
al

e 
am

 O
be

ra
rm

 In
 / 

O
ut

 (H
al

te
si

gn
al

e)
In

te
gr

ie
rt

e 
Lu

ft
zu

fu
hr

U
m

ge
bu

ng
Sc

ha
lll

ei
st

un
gs

pe
ge

l [
dB

]
U

m
ge

bu
ng

st
em

pe
ra

tu
r 

[°
 C

]

Sc
hu

tz
ar

t
M

ec
ha

ni
k 

St
an

da
rd

/o
pt

io
na

l
H

an
dg

el
en

k 
&

 A
3 

A
rm

 S
ta

nd
ar

d/
op

tio
na

l

A1
A2

A3
A4

A5
A6

A1
A2

A3
A4

A5
A6

Te
ch

ni
sc

he
 A

ng
ab

en
 k

ön
ne

n 
oh

ne
 v

or
he

ri
ge

 M
itt

ei
lu

ng
 g

eä
nd

er
t w

er
de

n.
 A

lle
 R

ec
ht

e 
vo

rb
eh

al
te

n.
 ©

20
19

 F
AN

U
C 

Eu
ro

pe
 C

or
po

ra
tio

n

A
R

C 
M

at
e 

10
0i

D
/1

0L
 (H

oh
le

s 
H

an
dg

el
en

k)

A
rb

ei
ts

be
re

ic
h

B
ew

eg
un

gs
be

re
ic

h 
ka

nn
  

je
 n

ac
h 

M
on

ta
ge

w
in

ke
l 

ei
ng

es
ch

rä
nk

t s
ei

n.

B
ew

eg
un

gs
  be

re
ic

h 
 

de
s 

R
ot

at
io

ns
 ze

nt
ru

m
s 

 
de

r 
Ac

hs
e 

5

R
ot

at
io

ns
-

ze
nt

ru
m

 d
er

 
A

ch
se

 5

M
ax

. G
ew

ic
ht

 a
m

 
H

an
dg

el
en

k:
 1

0 
kg

M
ax

. R
ei

ch
w

ei
te

: 
16

36
 m

m

*b
as

ie
re

nd
 a

uf
 IS

O
92

83

Te
ch

ni
sc

he
 A

ng
ab

en
 k

ön
ne

n 
oh

ne
 v

or
he

ri
ge

 M
itt

ei
lu

ng
 g

eä
nd

er
t w

er
de

n.
 A

lle
 R

ec
ht

e 
vo

rb
eh

al
te

n.
 ©

20
19

 F
AN

U
C 

Eu
ro

pe
 C

or
po

ra
tio

n


